Arizanin Tanimi

DiZEL MOTORLARDA

SEGMAN SETINDE ERIME VE
DELINMi$ PiSTON BASI

Piston malzemesi piston tepesinden
baslayarak erimistir. Piston ates segmani
malzemesinin disindaki alliminyum
ylizeyler erimis ve akmistir.

Erimis piston malzemesi pim delik
bolgesine kadar ilerlemis ve ates segmani
bélgesi digindaki bélgeleri eritmistir. Piston
etek bolgesinde aginma ve sarma izleri
yoktur. (Sekil 1, Sekil 2)

Arizanin Nedenleri

Sekil 2

Direkt piiskiirtmeli dizel motorlarda enjektoriin
yakiti piskirtmesi diizglin degilse yanma
odasinda atesleme zamani sonrasinda yanmamis
yakit kalir. Yanma odasi icerisindeki yanmamis

Piston kafa bolgesi slirekli yanma sonucu
yumusar ve erimeler kopmalar meydana gelir.

Bunun nedenleri;

- Enjektér meme ignesi yuva ierisinde sikismig
durumdadir.

Oneriler

yakitin yanmasl egzoz zamaninda da devam eder.

- Enjektor meme ignesi yakiti tam olarak
kesmiyor damlamaya devam ediyordur.

- Enjektor ayari hatali yapiimis ya da
bozulmustur.

- Supap ayarlari hatali yapilmistir ve supaplar
sizdirma yapmaktadir.

- Enjektor meme ucu asir karbon nedeni ile
tikanmistir. Kontrol edilmelidir.

- Hatali ve arizali enjektdrler dedistirilmelidir.
(Meme ignesi takilmis, sizdiran/damlatan meme
ucu, asir kurum/karbon nedeni ile tikanmis
meme ucu, basinci zayiflamis enjektdr vs.)

- Enjektdr ayar Uretici tarafindan verilen
degerlerde dogru yapiimalidir. Enjeksiyon basincl
ve piiskiirtme sekli kontrol edilmelidir.

- Pistonun yanma odasina uygun enjektor segimi
yapilmalidir.

- Supap ayarlari Uretici tarafindan énerilen
degerlerde yapiimalidir. Supaplarin galisip
calismadigi kontrol edilmelidir. Arizali ve hatali
supaplar dedistirilmelidir.

- Yag sogutma fiskiye jeti olan motorlarda fiskiye
jetleri kontrol edilmeli ayarlari dogru yapiimalidir.
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- Motor yenileme islemi sirasinda motor silindir
kapaklari tornalanan motorlarda piston kafa
cikintisi Uretici tarafindan kataloglarda verilen
degerlerde olmalidir.

- Motor icerisinde motor {iretici tarafindan
onerilen yakitlar kullaniimalidir. Kirsal motorin
kullanmaktan kaciniimalidir.

- Bio-Dizel yakitlarin kullaniimasi durumunda yag
dedisim araliklari oldukga kisa tutulmalidir.

NOT: Enjektdr damlama kontrolii icin meme ucu
temiz bir bezle temizlenir. Enjektdre 20 barin
altinda basing uygulanir. Meme ucunda 10 sn
icinde damlama ve i1slanma meydana gelmemesi
gerekir.



