








HENMAK

Yenmak servis el kitabinda verilen tiim bilgiler Yenmak satis sonrasi hizmetler
ve mithendislik ekibi tarafindan piston, segman ve gémlek (motor ) arizalar ile
ilgili karsilasilan sorunlarin titizlik ile arastirilip degerlendirilmesi sonucu olusan
deneyimlerden faydalanarak hazirlanmistir. Burada aciklanan motor arizalari,
yasanan motor arizalarindan sonra kazanilan deneyimler sonucu olusan tecriibeler
ile olusturulmustur.

Gelisen ve degisen motor teknolojisine bagli olarak farkli motor arizalart meydana
gelmektedir. Degisen motor teknolojisi sonrasinda olusan arizalar ile Yenmak
servis el kitabinda bahsedilen ariza nedenleri ve éneriler ile uyusmazlik
gostermesinden dolayr olusacak maddi ve manevi hasarlardan dolayi herhangi
bir sorumluluk stlenilmesi s6z konusu degildir.

Motor yenileme islemleri konusunda uzman oto tamircisi, servis yetkilileri ve
motor teknisyenleri tarafindan yapilmalidir. Motor teknisyenleri ve servis yetkilileri
degisen motor teknolojisini takip etmeli ve gerekli bilgileri edinmelidir. Yenmak
servis el kitabi hatalar icerebilir, eksik olabilir ydda sunulan bilgiler giincel
bilgilerden farklilik gdsterebilir. Yenmak servis el kitabinda sunulan bilgilerin
dogruluguna, eksiksiz olmalarina, giincelligine veya yeterliligine dair herhangi bir
garanti veya hukuki sorumluluk Yenmak A.S. tarafindan tistlenilmemektedir.

Yenmak Servis El Kitabinin her hakki saklidir ve Yenmak A.S. ye aittir. Yenmak
A.S. yazili izni olmadan Yenmak Servis El Kitabini yayinlanmasi, ¢ogaltiimasi,
kopyalanmasi, degistirilmesi ve atif yapmadan, kaynak géstermeden alinti yapilmasi
kosullarinda Yenmak A.S. olarak tiim yasal haklarini sakli tutar.
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URETIM TESISLERIi

KALITE YONETIM SERTIFIKALARI

PAKETLEME

TEMEL PiSTON BOYUTLARI

TEKNiK TANIMLAMALAR

PiSTON BASINDAKIi iSARETLER

REFERANS NUMARALARI TANIMLAMALARI

SILINDIR GOMLEGi MONTAJ TALIMATI

PiSTON&SEGMAN MONTAJ TALIMATI

CABUK ARIZA TESPITi

1. MOTORLARDA PiSTON VE SEGMAN ARIZALARI

1.1. MOTORDA PiSTONLARIN SARMASI

1.1.1 Piston Etek Bolgesinden Sarma

1.1.2 Piston Pim Deligi Etrafinda (45° yoniinde) Sarma

1.1.3 Piston Eteginde Tek Tarafli Sarma

1.1.4 Piston Tepe Segmani Bolgesinden Sarma

1.1.5 Piston Etegi Alt Kismindan Sarma

1.1.6 Piston Etek Kisminda Simetrik Olmayan Asinma

1.2 MOTORDA FAZLA MIKTARDA YAG TUKETIMi

1.3 MOTORDA SEGMAN ARIZALARI (SEGMAN KIRILMASI,
SEGMAN ASINMASI, PiSTON SEGMAN SETiNDE KIRILMA VS)

1.3.1 Piston Segman Setinde Kirilma

1.3.2 Piston Segman Kanali ve Segmanlarda Asin Asinma

1.3.3 Kinlmis Piston Segmani Arizasi

1.4 MOTORDA YAKIT VE ATESLEME SiSTEMIi ARIZALARI

1.4.1 Benzinli Motorlarda Segman Setinde ve Piston Basinda Erime

1.4.2 Dizel Motorlarda Segman Setinde ve Piston Basinda Erime

1.5 MOTORDA PiSTON VE PiSTON PiMi KIRILMASI VE CATLAMASI ARIZALARI

1.5.1 Piston ve Piston Pimi Kirilmasi ve Parcalanmasi (Sivi Kitlemesi)

1.5.2 Piston Supap Vuruntusu ve Silindir Kapagi Carpmasi

1.5.3 Piston Basinda Catlama

1.6 MOTORDA PiSTON PiMi SARMASI VE PiM BOLGESi ARIZALARI

1.6.1 Pim Deliginde Sarma

1.6.2 Pim Deligi Etrafinda Erime (Emniyet Segmani Kinlmasi ve Yerinden Cikmasi)

2. MOTORLARDA SILINDIiR GOMLEGI ARIZALARI

2.1.Boyuna Catlak

2.2.Flans Kopartma

2.3.Silindir Gomleklerinde Kavitasyon ve Delinme

2.4.Segmanlarin Sirtiindtigl Yiizeyde Asintilar

2.5.Segmanlarin Strtlinmedigi Yiizeyde Asintilar

2.6.Silindir Gémleginde Hidrolik Kilittemeden Otiirii Catlak Olusumu
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YENMAK
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YENMAK, her tiir arac icin motor gémlegi, piston, pin, segman, motor
yatagi, supap ve conta Uretimi ve satisini yapmaktadir. YENMAK Uriinleri
ISO 16949 kalite yonetim belgelerine sahiptir.

YENMAK 1,5 milyon adet motor gémlegi,1 milyon adet piston ve pim olan
yillik Giretimini; modern teknoloji, yiiksek kaliteli kontrol cihazlari ve
cevreye saygl bilinci ile 1966 yilindan beri Tiirkiye'de yapmaktadir.

YENMAK tretiminin %80'lik kismini 55 ilkeye ihrac etmekte olup,

ihracatinin ¢ogunlugunu Avrupa Birligi tlkeleri, U.S.A, Ortadogu,
Uzakdogu, Afrika tlkeleri ile Rusya olusturmaktadir.
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Piston Fabrikasi ISO 9001 Kalite Yonetim Sertifikasi

Silindir GGmlegi Fabrikasi ISO 9001 Kalite Yonetim Sertifikasi

ENMAK

’_\

SERTIFIKA TGV NORD )

DIN EN ISO 9001 : 2008' qere
yonehm sistemi

‘Yenmak Piston Segman San. ve Tic. A.§.

2. Org. San. Bolg., Kinm Cad., Sangigek Sok., No 12, Selguklu,
TR-42050 Konya,

Tirkiye

Icten yanmal matordar igin piston ve piston pimi tasanmi, geligtirimesi ve dretimi

W 44 100 113830
s o TH 314

84018 e i e

Intabd J0H.08.16

P, Geasten ek e 1a1a1s

Gt 45141 Enes e b o cont 2

CERTIFICATE TGVNORD

Management system as par
DIN EN IS0 9001 : 2008

HEma

Yenmak Piston Segman San, ve Tic. A.5.
2. Org, San. Bolg., Kinim Cad., Sangicek Sok No 12, Selgukiu,
TR-42050 Konya,

urkey

B LT e v Ry T ———

Design, development and production of pistons and piston pins for internal
combustion engines

e Ragurabn He. 44 100 113830
s T 30

e

T OO CERT

541 faem e b et e e

SERTIFIKA TUVNORD

DIN EN I1SO 9001 : 2008's gore
yonatim sistemi

TN MORD CERT pemsdarin sysemecs s boriiis i

Yenmak Motor Gémlek San. ve Tic. A.S.
1. Org. San. Balg., Atabey Sok., No 6, Seiguklu,
TR-42300 Konya,

Tirklyo

oe——

Her tiirhi} sifindir gomiegi txsanms, dretimi, satig: ile pistontar igin ring
tagiyicilannen Gretimi ve satiga

Berti Tonai W 4 100 OTTHS

SE1LTOT tasws intar gopene
Fath s s THE 100 - ran 1990

0 D CENT ot et 3610.12.63

et a1 Eanen

e By - 0

CERTIFICATE TuVNORD

Management system as per
DIN EN ISO 9001 : 2008

ENMAK

Yenmak Motor Gémlek San, ve Tic. A.§.
1. Org. San. Balg,, Atabay Sok., No 6, Selgukiu,
TR-42300 Konya,

Turkey

Dasign, preduction and sale of varlous types of cylinder lnors; production
and sale of ring carriers for pistons

Corthcats Ragiirvion Ma. 44 130 737 ES

e et 3512.12-00
At g W TH 180 [T

danbad 10130

Langumheras 31 A1 Casen e b e cart oo
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SERTIFIiKA TUVNORD

ISO/TS 16949:2009'a gore
(3. Baski, 2009-06-15)
Yonetim Sistemi

da uyguniuh ve TUV NORD CERT prosedurlerine gére,
agaqida yer alan kurulug igin belgelenmektedir.

Yenmak Piston Segman San. ve Tic. A.$.
2. Org. San. Bélg., Kinm Cad., Sarigigek Sok., No 12, Selguklu
42050 Konya
Tiirkiye

Destek funksiyoniar: ER'te belirtilmigtir,

Kapsam

Icten yanmali motorlar igin piston ve piston pimi iiretimi

Oriin tasanimi sorumlulugu harig (Madde 7.3'e gare)

IATF Tescil No 0127313 2011-09-26 tarihinden
Sertifika Tescil No 44 111 111647 2014-09-25 tarihine kadar gegerlidir

2
k&nqcﬁm GmbH - Essen, 2011-09-26

Sertifikasyon Merkezi

Isbu setifikasyon TOV NORD CERT'in tetkik ve irme p gore g gtirilmigtir ve dizenli
yapilan gézetim tetkiklerine tabidir.

TOV NORD CERT GmbH Langemarcksirasse 20 45141 Essen www.tuev-nord-cart.com

it Sayfa 1/2
s
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HENMAK

Pl ™
CERTIFICATE TUVNORD '

Management system as per
ISO/TS 16949:2009

(3rd edition, 2009-06-15)

Evidence of conformity with the above standard has been furnished and is certified
n accordance with TUY NORD CERT procedures for

Yenmak Piston Segman San. ve Tic. A.$.

2. Org. San. Bolg., Kirnm Cad., Sarigigek Sok., No 12, Selgukiu
42050 Konya

Turkey

with the functions according to appendix

Scope

Production of pistions and piston pins for internal combustion engines

without product design responsibility (according to section 7.3)

IATF Registration No. 0127313 valid from 2011-09-26
Certificate Regisiration No. 44 111 111647 Valid until 2014-09-25

'éaa&o

Certification body
at TUV NORD CERT GmbH

Essen, 2011-09-26

This fi was conducted in accord, wilh the TUV NORD CERT auditing and certifi proced and is
subject to regular surveillance audits.

TUV NORD CERT GmbH Langemarcksirasse 20 45141 Essen www. tuev-nord-cert.com

Page 1/2
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Ambalaja ait detaylar bulacaginiz bilgiler asagida yer almaktadir:

Ozel agiz
kapamalarimiz
sayesinde driine ilk
ulasan siz olun.

0]

{ .u[({

[ KIT SET 01 pes.

SUITABLE FOR

SCANIA
| DSC 1

= 7099,000
gamanE  ©127.00(STD)

—== U ttoce n

08¢

Kutu Uzerine yapistirilan ve
icindeki Grtinleri tanitmaya
yonelik kutu etiketi.

Uriin giivenliginin
saglanmasi amaci ile kutu
lizerine entegre halde
bulunan 3D giivenlik
hologrami.
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Oneriler

- Montaj yapilirken, silindir gémleginin dis ylizeyi ve motor
blogunda gémlegin temas ettigi yiizeyler 6nerildigi gibi
temizlenmelidir.

- Herhangi bir pislik-capak kalmadigindan emin olunmalidir.

- Flans oturma yuvasinin yiizeyleri hatali ise diizeltilmesi
esnasinda verilen 6lciiler dikkate alinarak koselerde 45°
aci altinda 0,5 ile T mm genisliginde pah kinlmalidir.
(Sekil 3)

-Silindir gdmleginin silindir bloguna montajindaki 6nemli
nokta yuva ile flansin temas ylizeylerinin birbirine paralel
olmasidir.

- Gomlek yuvasindaki degisiklikleri gozle gormek miimkiin
olmadigindan gereken aletler kullanilarak paralellik kontrolii
dikkatli bir sekilde yapilmalidir. (Sekil 2)

- Onerilen contalar kullaniimalidir.
- Stkma sirasina ve tork degerine dikkat edilmelidir.

-Silindir gémleginin yuva icerisinde salinim hareketini
engellemek icin;

1. Motorun rektifiyesi esnasinda silindir blogu islenirken
silindir gomleginin flansi altina yeterince celik simler
yerlestirilmelidir.

2. Ya da standarttan uzun flansli gomlekler takilmalidir.

- Gomlek montajindan sonra blokla flans (ist noktasi
arasindaki ytikseklik farki kontrol edilmelidir.




Arizanin Tanimi

Sulu tip silindir gémleklerinde gémlegin su ile temas ettigi
bélgelerde Sekilde gortildiigii gibi cukurcuklar ve delinmeler
olusur. (Sekil 1)

Silindir gémlegi silindir bloguna tam oturmamis ise veya
silindir pistonun 6lciilerine gére bolsa yanma anindaki
patlamanin etkisi silindir ggmleginde titresimlere neden
olur. Bu titresimler sogutma sivisinin akisini etkiler.
Boylece gdomlegin dis yiizeyinden sogutma filmi belli
bélgelerde ortadan kalkar. Sogutma filminin kayboldugu
ylizeylerde diisiik basing ve yiiksek sicakliktan 6tlirti buhar
kabarciklari olusur. Buhar kabarciklari gomlekteki filmin
kalktigi ylizeye vurmaya baslar. Bu kabarciklarin uyguladig
kuvvetten 6tiirli ylizeyden parcaciklar kopmaya baslar,
cukurcuklar olusur hatta delinmeye yola acar.

Sekil 1

Arizanin Nedenleri

- Kullanilmis pistonlarin yeniden kullanilmasi durumunda meydana gelir. Kullanilmis piston
yeni silindir gdmlegine uygun degildir, asinmustir ve silindir gémlegi ile piston arasinda bosluk
kalir.

- Sogutma sivisi icerisine katilan korozyona karsi koruyucu maddeler yeterli diizeyde degildir.

- Sogutma sivisi uygun olmayan sivilar (asitli su, kirecli su, deniz suyu veya zararli maddeler
ihtiva eden sivilar) kullanilir.

- Termostatin arizali olusundan dolayr motor gereken calisma sicakligina yiikselemez ve
silindir ile piston istenilen sicakliklara ulasamaz. Bu sebeple gereken genlesme saglanamaz
ve piston ile silindir gdmlegi arasinda bosluk olusur. Bu bosluk, buhar kabaraciklari olusturur
ve delinmelere yol acar.

- Motor blogunda sogutma sisteminin basincini istenen seviyede tutabilmek icin basincli
radyatér kapaklan kullanilir. Onerilen radyator kapag kullaniimaz ise sistemden disari su
kacaklar olacak ve yeterli basing olmadigi icin suyun kaynama noktasi diser. Silindirlerin
sicakligindan 6tlirli sogutma sivisi kaynar ve buhar kabarciklari olusur.
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Oneriler

- Motor yenileme islemi esnasinda silindir gémlegi, piston ve segmanlar kit olarak
kullanilmali ve ayni islem esnasinda degistirilmelidir. Kullanilmis triinler yeniden
motora monte edilmemelidir.

- Sogutma sivisi icerisine 6nerilen diizeyde koruyucu madde ve antifriz ilave edilmelidir.
Koruyucu maddeler arag kullanildigi miiddetce azar azar ilave edilmeye devam
edilmelidir.

Ayrica iki yilda bir koruyucu madde degisimi yapilmalidir.

- Uygun olmayan sogutma sivilari(asitli su, kirecli su, deniz suyu veya zararli maddeler
ihtiva eden swvilar) kullanilmamalidir.

- Motor Ureticisi tarafindan 6nerilen radyat6r kapaklari kullaniimali ve bir baskasinin
tavsiyesi tizerine uygun olmayan kapaklar radyatére takilmamalidir.
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Arizanin Tanimi

Silindir gdmleginin ic yiizeyinde ayna gibi parlak bir goriinti
ve asintilar olusur. (Sekil 1)

Segmanlarin calistigi bélgelerde 6zelliklede boyuna dogrultuda
polisaj olusur. Boylece segmanlarin sizdirmazlik 6zelligi ortadan

kalkar ve hem yaga hem de yanmis gazlara karsi sizdirmazlk
gorevlerini yerine getiremez hale gelir. Motorda yag tiiketimi

artar. SEkII 1

Arizanin Nedenleri

- Silindir kapak civatalari istenilen tork ve sirada sikilmamustir.

- Motor blogu ile silindir kapaginin contaya temas eden ylizeylerin diizlemselligi bozulmustur.
- Yanlis silindir kapak contasi kullanilmistir.

- Silindir kapagi civatalar bozulmus ve dislerini yemistir.

- Motor blogu ile silindir gdmleginin temas ettigi yiizeyler veya silindir gdmleginin flans
6lciileri bozulmustur.

- Sulu tip gémleklerin sogutma sivisiyla temas eden yiizeyleri ile motor blogu arasinda
pislik kalmistir.

- Kuru tip silindir ggmleklerinde sikilik dnemlidir. Silindir gdmlegi, silindir bloguna cok siki
veya gevsek gecirilmistir.

- Kuru tip silindir gomlekleri bloktaki yuvalara presle veya kaygan gecmeye monte edilir.
Kaygan gecen silindir gomlekleriyle blok yiizeyi arasinda bosluk kalmasindan 6ttirii sekil
degistirmis ve deformasyona ugramistir.

- Motor blogu &nerildigi gibi islenmez ise ince et kalinligina sahip silindir gomlegi blogun
seklini alir. Bu sekil bozuklugu, pistona ve segmanlara yansimis, béylece silindir gomleginin
ic ylizeyini asinmis, polisaj olusmustur.

Oneriler

- Silindir kapak civatalarinin bozuk olmadigindan ve dislerinin diizgiin oldugundan emin
olunmalidir. Ayrica motor Ureticisi tarafindan 6nerilen tork degerleri ve sikma sirasina gére
montaj yapiimalidir.

- Onerilen silindir kapak contalar kullanilmalidr.

- Motor blogunda silindir kapak contalarinin temas ettigi ylizeylerin dogrulugu arastirilmali
eger hatali ise diizeltiimelidir.

- Motor blogunun temizligine ve dogruluna dikkat edilmelidir. Ciinki kuru tip ince cidarli
silindir gdmlekleri silindirin seklini alacagindan herhangi bir pislik veya yanlis 6lcii silindir
gomlegine yansiyacaktir.

- Motor bloguna yeni silindir gémlekleri takilacak ise bu gémlekler birbirleriyle yan yana
olan silindir gémlegi yuvalarina ikiserli takilmali ve tornalama veya honlama islemi bu
sekilde yapilmalidir.
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Arizanin Tanimi

Ates segman setinin {ist kisminda kalan bolgede polisaj
olusmustur (Sekil 1). Ayna gibi goriintiiye sahip olan
béliimde honlama cizgileri tamamen kaybolmustur.
Motorda asiri yag tiiketimi olusmustur. Pistonlarda bir
asinma veya sarma belirtileri yoktur.

Arizanin Nedenleri
- Kalitesiz ve uygun olmayan motor yagi kullanilmistir.

- Ates segman setinin Ust kismina yanmis yag ve yanma
artiklari toplanmis ve tabaka olusturmustur. Bu tabaka
silindir gémleginin yiizeyine stirttinmesi zimparalama etkisi
gostererek ylizeyin asinmasina sebep olmustur.

- Piston eteginin silindir gémlegi yiizeyine dayanma ve /\
yaslanma bicimi degismistir.

- Silindir 6lctileri bozulmustur. sekil 1

- Emme supaplari asinmis ya da arizalidir.

- Karter havalandirma sistemi islevini yerine
getiremediginden 6tiirli gereginden fazla motor yagi yanma
odasina girmistir.

Oneriler

- Motor Ureticisi tarafindan 6nerilen yag kullaniimalidir.
- Silindir gdmlekleri 6nerildigi honlanmalidir.

- Silindir yuizey kalitesi ve segmanlar kontrol edilmelidir.

- Emme supaplari kontrol edilmelidir. Asinmis veya arizali ise degistirilmelidir.
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HENMAK

Arizanin Tamimi

Silindir gdmlegi ic ylizeyi tist kissmdan catlamis veya
kinlmistir (Sekil 1). Kinlan parcalar, pistona hasar v
vermistir. Piston sarmis ve krepaj izleri olusmustur.

Bu krepaj izleri pistonda boydan boya goriilmektedir. v

Arizanin Nedenleri

- Silindir icerisine su veya yakit, motor ¢alismazken
dolmustur.

- Arac su icerisine girmis ve motora emme sistemi
tarafindan su girisi olmustur. Silindir icerisine dolan
sivi motorun calismasi esnasinda patlamaya neden
olmus ve ortaya cikan basinctan 6tri silindir
gomleginden parca koparmistir.

- Silindir kapak contasi arizali olabilir. Contadan iceri v

sizan sogutma sivisi silindirin icerisine dolmustur. Sekil 1

- Silindir icerisine yakit enjekte eden sistemde bulanan
enjektér memesi arizalanmis ve motor calismazken
silindirin icerisine yakit dolmustur.

Oneriler
- Arac motora su girebilecek kadar derin su cukurlarina girmemelidir.
- Silindir kapak contasi kontrol edilmelidir.

- Motor yakit enjekte sistemi kontrol edilmeli ve arizali enjektér memeleri degistirilmelidir.

- Aracin motoru yenilenmelidir.
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